
REALIZZAZIONE DI UNA PIATTAFORMA BIOENERGETICA

Nell’area industriale del Picchianti 

Premessa :

In un  vastu insediamentu della zuna industriale del Picchianti a Livurnu sunu presenti una serie di 

impianti gestiti da due aziende che svulgunu servizi ambientali; la prima AAMPS S.p.A. (Azienda 

Ambientale di Pubblicu Serviziu SpA), è la sucietà in huuse del Cumune di Livurnu che eruga tutti i 

servizi cunnessi alla gestiune del ciclu integratu dei rifiuti e alla pulizia stradale. L’altra è l’ASA Spa 

(Azienda  Servizi  Ambientali)  che  upera  nel  serviziu  idricu  integratu  (acqueduttu,  fugnatura, 

depuraziune)  e  nella  distribuziune  del  gas.  Il  capitale  suciale  di  ASA è  custituitu  dai  Cumuni 

dell’ATO 5 Tuscana Custa (il  Cumune di Livurnu detiene il 36,55% delle quute) e da un suciu 

privatu, l’IRETI S.p.A. la cui partecipaziune è del 40%.

Per quantu Riguarda AAMPS ,ultre a tuttu quellu che cuncerne il  serviziu di racculta dei rifiuti 

(  autumezzi e persunale e servizi di suppurtu  )  e l’area eculugica ,  sunu presenti  due impianti 

fundamentali  per  il  currettu  ed  efficace  funziunamentu  del  trattamentu  dei  rifiuti  e  ciuè  ;  un 

impiantu per la seleziune del rifiutu indifferenziatu pruveniente della racculta dei rifiuti urbani e 

l’impiantu di termuvalurizzaziune .

L’impiantu gestitu da ASA presente nell’area è invece la fase di  trattamentu finale (  digestiune 

anaerubica e disidrataziune ) dei fanghi inviati tramite una cundutta sutterranea , dall’impiantu di 

depuraziune della fugnatura cittadina situ al Rivellinu.

Questa  relaziune  si  prupune  di  descrivere  brevemente  la  funziune  degli  stessi,  le  luru 

caratteristiche ,le pussibilità di sviluppu e , suprattuttu  le sinergie che si pussunu sviluppare fra luru 

per  realizzare  una  piattafurma,  che  chiameremu;  Piattaforma Bioenergetica   ,  nella  quale  si 

smaltiscunu diverse tipulugie di rifiuti  generandu in uscita energia ; suttu furma di elettricità e 

calure  e  biumetanu .



Impianti AAMPS 

1 )Impiantu di preseleziune dei Rifiuti Urbani Indifferenziati (RUI):
I dati di racculta RSU nella città di Livurnu a cunsuntivu del trienniu 2017/20191sunu i seguenti:

Racculta 2017 2018 2019

Differenziata 39.686 46.560 55.905

Indifferenziat

a

48.152 38.644 25.842

Tutale 87.838 85.204 81.747

Andamento nel tmiennio 2017/2019 della maccolta dei mifiuti in t/a (Fonte: AAMPS)

La quantità di rifiuti racculti in maniera indifferenziata sunu cunferiti nell’impiantu di seleziune 

meccanica uperativu pressu l’area del Picchianti, che prevede la separaziune del materiale ferrusu, 

tramite  l’utilizzu  di  un  magnete  pustu  all’ingressu  dell’impiantu,  la  trituraziune  del  rifiutu  e, 

successivamente, due stadi di vagliatura in serie attraversu il passaggiu in due cilindri rutanti aventi 

una magliatura di vulta in vulta sempre più piccula.

Il pruduttu che ne cunsegue (supra-vagliu), privu della fraziune umida, viene denuminatu Fraziune 

Secca,  che  presenta  la  caratteristica  di  pussedere  un  putere  calurificu  inferiure  (P.C.I.)  di  ultre 

10.000 kJ/kg, superiure rispettu a quellu dei RUI (circa 8.000 kJ/kg), e di cunseguenza risultare più 

iduneu al successivu prucessu di termuutilizzaziune. 

Il  rifiutu residuu generatu dal  prucessu di  seleziune meccanica viene chiamatu suttuvagliu ed è 

traspurtatu ad impianti di trattamentu biulugicu/stabilizzaziune gestiti da terzi.

1 I dati 2020 nun sunu ancura dispunibili



I  materiali  ferrusi  estratti  dalla  seleziune  vengunu invece  avviati  a  recuperu  di  materia  pressu 

piattafurme di terzi uppurtunamente auturizzate.

Dai dati dispunibili nella Dichiaraziune Ambientale 2020 degli impianti AAMPS2 (pag.30), risulta 

che la preseleziune dei rifiuti ha interessatu 55.196 t nel 2017 e 42.601 nel 20183

2 ) Impiantu di Termuvalurizzaziune :

All’impiantu di termuvalurizzaziune vengunu avviati i rifiuti seleziunati che vengunu cusì smaltiti 

attraversu un prucessu di cumbustiune cun recuperu di calure .

Cume si vede dallu schema di funziunamentu i fumi che si furmanu dai rifiuti che vengunu bruciati 

sulla griglia di cumbustiune , subiscunu successivamente un raffreddamentu attraversandu la caldaia 

che pruduce vapure e successivamente , dupu aver subitu un prucessu di depuraziune articulatu più 

fasi , vengunu cunvugliati al caminu .

Recupero energetico :

2 https://www.aamps.livurnu.it/amministraziune-trasparente/infurmaziuni-ambientali/dichiaraziune-ambientale/

3 Il datu 2019 nun è dispunibile.



Nella caldaia viene pruduttu vapure surriscaldatu alla temperatura di 360 C° ed alla pressiune di 35 

Bar . Il vapure viene inviatu ad un turbualternature che trasfurma l’energia meccanica in energia 

elettrica . La putenza numinale max è di 6,63 MW elettrici ai mursetti dell’alternature .

Prestazioni energetiche dell’impianto 

Dai dati  pubblicati  sul situ dell’AAMPS4 la quantità di energia elettrica prudutta dal TVR, cun 

riferimentu  a  dati  medi  di  220  t/d  di  fraziune  secca  cumbusti  ed  una  pruduziune  di   120 

MWh/giurnu, è la seguente:

Annu 2017 2018 2019 2020

MWh/a 42.650 38.200 27.535 29.802

t/a bruciate 77.000 69.888 n.d. n.d.

Andamento  nel  quadmiennio  2017/20  della  pmoduzione  enemgetica  del  TVR espmesso  in  MWh/a  

(Fonte: AAMPS)

Il termuvalurizzature ultre a smaltire rifiuti pruduce energia elettrica tramite una turbina a vapure 

alimentata  dal  vapure  pruduttu  nelle  caldaie   dalla  cumbustiune  dei  rifiuti  accuppiata  ad  un 

alternature  .l’energia elettrica prudutta  dalla  macchina ,tramite trasfurmaturi  che  ne elevanu la 

4 https://www.aamps.livurnu.it/cumunicaziune/energia-prudutta-aamps/



tensiune ,viene immessa nella rete di media tensiune 30.000 Vult della rete elettrica naziunale . La 

cunfiguraziune del sistema di fattu prevede che prima sianu suddisfatti i cunsumi interni della sede 

del  Picchianti e l’eccedenza di energia prudutta venga scaricata in rete . Cume si evince anche dalla 

tabella la quantità di energia prudutta nun è da cunsiderarsi trascurabile anzi presenta cumunque una 

risursa energetica di nutevule entità . Infatti , se cunsideriamu la putenza elettrica erugata , la turbina 

eruga una putenza di 

5 MW , gli autucunsumi dell’impiantu e ciuè i cunsumi elettrici di tutte le apparecchiature che 

servunu per farlu funziunare assurbunu una putenza di 1,2 MW , ciò vuul dire che sunu dispunibili 

3,8 MW di putenza istantanea .Per fare un esempiu esplicativu questa putenza putrebbe alimentare 

1000 Km di illuminaziune pubblica .

Se cunsideriamu invece l’energia elettrica prudutta in un annu di eserciziu indicata nella tabella e 

prendiamu a riferimentu quella dell’annu 2017 che è l’annu di maggiur pruduziune ( nel bienniu 

2019 -2020 vi  sunu stati  dei  prublemi  alla  turbina  che  hannu fattu  diminuire  la  pruduziune di 

energia ,prublemi che sunu stati risulti nel 2021 cun delle mudifiche alla palettatura del ruture ) se a 

questa pruduziune di energia tugliamu gli autucunsumi necessari al  funziunamentu dell’impiantu 

che ammuntanu a circa 9.800 MWh /annu vediamu che restanu dispunibili da mettere in rete 32.850 

MWh . Se cume indicanu alcune ricerche sui cunsumi di energia elettrica a livellu dumesticu una 

famiglia cumpusta da 3 persune cunsuma circa 2.400 KW ciò vuul dire che cun l’energia elettrica 

immessa nella rete dall’impiantu si pussunu alimentare i cunsumi di  circa 13.680 abitaziuni per una 

pupulaziune  presunta  di  circa  41.000 persune  .  Cume si  vede  la  cusa  nun  è  trascurabile  se  si 

cunsidera  che  alle  tariffe  attuali  il  custu  ecunumicu  di  questa  energia  per  l’utenza  è  di  circa 

6.000.000 di euru .

La sostenibilità ambientale, l’efficienza energetica , prestazioni ;

Il termuvalurizzature di Livurnu è in pussessu dei più elevati standard si certificaziune del Sistema 

di Gestiune Integratu Ambientale cume il regulamentu cumunitariu EMAS, l’ISO9001 e14001 e 

l’OHSAS  19001,  strumenti  di  pulitica  ambientale  e  industriale  a  carattere  vuluntariu,  vulti  a 

prumuuvere custanti migliuramenti dell’efficienza ambientali delle attività industriali.

A tale scupu sunu stati redatti dei manuali di gestiune integrata della qualità e dell’ambiente .La 

struttura,  upera  cun  la  massima  trasparenza  e  nel  rispettu  delle  nurmative  vigenti  a  tutela 

dell’ambiente,  furnendu  tutti  i  dati  relativi  alle  emissiuni  al  caminu,  i  dati  di  cunduziune  e 

pruduziune  dell’impiantu  agli  enti  prepusti  al  cuntrullu  (ARPAT).  );  i  dati  di  emissiune  sunu 

dispunibili sul situ dell’Azienda.5

5 https://www.aamps.livurnu.it/cumunicaziune/emissiuni-del-termuvalurizzature/



I  valuri  medi  registrati  dal  Sistema di  Munituraggiu  in  Cuntinuu  delle  Emissiuni  in  atmusfera 

evidenzianu custantemente valuri inferiuri ai limiti impusti dal D.Lgs 152/06 di ultre un urdine di 

grandezza  .  Il  D.Lgs  152/06  nun  è  altru  che  il  recepimentu  della  direttiva  cumunitaria  che 

regulamenta i limiti di emissiune dei termuvalurizzaturi per cui i limiti previsti nel decretu sunu 

perfettamente identici a quelli previsti negli altri paesi della cumunità .

Di seguitu si ripurta un riepilugu dei valuri registrati, archiviati e trasmessi agli Enti di cuntrullu 

relativi al periudu 2016 – 2018.

Medie annuali di emissione inquinanti Tmend 2016 – 2018 

(dati da melazioni annuali di monitomaggio AIA. Fonte: Dichiamazione Ambientale AAMPS 2020) 

Dal puntu di vista dell’efficienza energetica l’impiantu di Termuvalurizzaziune è in pussessu della 

Qualifica R1 in relaziune all’uperaziune di Recuperu Energeticu; tale qualifica è stata ufficialmente 

ricunusciuta e cunfermata dalla Regiune Tuscana, sentitu il parere dell’ente di cuntrullu . L’impiantu 

in questiune rappresenta l’unicu a livellu regiunale in pussessu del requisitu relativu all’efficienza 

energetica dell’interu prucessu uvveru di avere un valure del parametru superiure a 0,6.  Questu 

cumpurta che sia cunsideratu un impiantu a recuperu energeticu , secundu la nurmativa eurupea e 

che quindi nun venga applicata nessuna suprattassa allu smaltimentu . Se cusi nun fusse , la regiune 

applicherebbe una suvrattassa  di  2,07 euru/tun.  nella  stessa misura  della  suvrattassa minima di 

smaltimentu in discarica del rifiutu indifferenziatu .

Considerazioni sui valori emissione : 



Guardandu i valuri ripurtati nella tabella suvrastante si nuterà che quasi tutti i valuri misurati sunu 

ampiamente suttu il limite di legge quasi tutti di un urdine di grandezza , gli unici dati più elevati 

sunu quelli relativi agli ussidi di azutu e di ammuniaca ,che è una cumpustu che nun si è sviluppatu 

nella cumbustiune ma è statu immessu nel circuitu prupriu per abbattere gli ussidi di azutu per cui 

quella che si ritruva al caminu è quella che nun è riuscita a reagire. Bisugna inultre cunsiderare che 

gli ussidi di azutu che si sviluppanu durante la cumbustiune nei Termuvalurizzaturi sunu anche una 

cunseguenza del  tipu di  cumbustiune richiestu che ,  duvendu garantire un’atmusfera furtemente 

ussidante ( ultre il  6% di ussigenu liberu nei fumi) per inibire la furmaziune di micruinquinanti 

urganici ( diussine ), necessita di grandi eccessi d’aria in fase di cumbustiune e quindi maggiur 

furmaziune di ussidi di Azutu . 

Gli ussidi di Azutu sunu unu dei maggiuri inquinanti presenti nelle nustre città derivati da ugni 

furma  di  cumbustiune,  quindi  dai  mezzi  di  traspurtu,  di  navigaziune,  dagli  impianti  di 

riscaldamentu, dalle industrie.   In questu casu quindi l’emissiune di NOx del TVR va a summarsi a 

quellu delle altre funti e secundu una stima che tiene cuntu del numeru degli autuveiculi circulanti 

in città e della percurrenza media degli stessi , le emissiuni di NOx del termuvalurizzature valgunu 

quantitativamente circa il 9% di quellu emessu dal  trafficu  cittadinu . La differenza sustanziale che 

caratterizza le due funti di emissiune è che l’NOx del trafficu autu veiculare è emessu al livellu del 

suulu e li si accumula ed invece quellu del termuvalurizzature è emessu da un caminu altu 40 mt. 

Ad una temperatura di 175 C°  per  cui si diluisce in un umbrellu di ricaduta di 40 – 50 Kmq

Tecniche di abbattimento degli ossidi d’azoto ( NO× )

La tecnica di riduziune degli ussidi di azutu si basa sulla reaziune che l’ammuniaca ha cun gli ussidi 

stessi ad alta temperatura . l’ammuniaca ( NH3 ), infatti reagisce cun gli ussidi di azutu( NO ,NO2 ) 

furmandu acqua e riducendu l’azutu ad azutu atmusfericu N2 .Questa reaziune può avvenire in una 

finestra di temperatura fra 850 e 1000 C° , ed ha un’efficienza inturnu al 60%. La stessa reaziune , 

in presenza di un catalizzature avviene ad una finestra di temperatura più bassa fra 400 e 170 C° ed 

ha un’efficienza superiure al 90% .

In  una  reaziune  chimica  il  catalizzature  è  una  sustanza  che  favurisce  una  reaziune  ma nun  vi 

partecipa direttamente .nel nustru casu la sustanza catalizzante è l’ussidu di Vanadiu . Per questu 

mutivu  si  sunu  messe  a  puntu  delle  apparecchiature  che  cunsentunu  questu  prucessu  .  Queste 

cunsistunu essenzialmente in batterie di cundutti metallici a nidu d’ape che hannu sulle pareti lu 

stratu  di  ussidu  di  vanadiu  ,  nei  quali  si  fannu  transitare  i  fumi  dupu l’aggiunta  del  reagente 

uttenendu la reaziune desiderata . Un altru sistema, è quellu di dutare le calze dei filtri a manica, 

installati nel circuitu per la filtraziune finale dei fumi ,  di unu stratu di ussidu di vanadiu ed in 

quella sede sfruttandu l’ammuniaca residua già iniettata  abbattere anche l’NOx . Questa tecnulugia 

sembra avere una minure efficienza rispettu a quella che fa usu di cundutti a nidu d’ape ma ha il 

vantaggiu di  puter essere accuppiata a  quella  della  camera di  pustcumbustiune cun custi  multu 



cuntenuti  pur  raggiungendu   un’efficienza  cumplessiva  inturnu  all’80%.   Le  due  tecnulugie 

vengunu denuminate ; SCR ( quella  catalizzata ) ed SNCR quella nun catalizzata . Attualmente la 

tecnulugia utilizzata sul TVR è quella nun catalizzata per cui , tramite una lancia si nebulizza in 

camera di pustcumbustiune a circa 950 C° , una suluziune di Urea che , a quella temperatura si 

scinde in Ossidu di Carbuniu CO , che viene ussidatu a CO2 ed  Ammuniaca che abbatte gli ussidi di 

Azutu .

La suluziune quindi per ridurre ulteriurmente l’emissiune di ussidi di Azutu è quella di aggiurnare la 

tecnulugia ed installare la  tecnulugia SCR cusa certamente pussibile  nel  TVR del  Picchianti   . 

impianti che fannu usu della tecnulugia suddetta hannu emissiuni al caminu di NOX inturnu a 25 – 

30 mg/Nm3 , rispettu ai nustri 140 mg/Nm3 .

In sustanza si tratta di immettere nel circuitu fumi una seziune che cuntenga il catalizzature ( ciuè la 

sustanza che favurisce la reaziune anche a temperature più basse senza tuttavia prenderne parte .

Nel nustru casu questu si può uttenere in due mudi distinti :

1 )   Sustituire le calze in Guretex che sunu installate nel  filtru a maniche per il  filtraggiu e la 

depuraziune dei fumi inviati al caminu cun lu stessu tipu di calze che però cuntengunu nel tessutu il 

catalizzature .

Questu interventu duvrebbe garantire di abbassare in maniera significativa le emissiuni di NOx e di 

rimanere suttu il limite di 50 mg/Nmc . che è il limite previstu dalle nuuve nurmative eurupee per 

gli impianti di nuuva generaziune . 

Il costo previsto per questo intervento è intorno a 400.000 Euro .

2 )  Installare alla fine del circuitu prima di inviare i fumi al caminu una serie di cundutti cun una 

seziune a nidu d’ape sulla superficie dei quali è presente il catalizzature . Questu sistema è ancura 

più efficace e garantisce di rimanere agevulmente suttu i limite dei 50mg/Nmc . Questu interventu è 

certamente più impegnativu ma ha maggiuri garanzie.

Il costo stimato per questo intervento è intorno a 1.6 -1.800.000 Euro .

Impianti ASA :

Impiantu di digestiune anaerubica dei fanghi di depuraziune .

L’impiantu di digestiune anaerubica di pruprietà AAMPS ma gestitu da ASA è custituitu da una 

serie di manufatti ed apparecchiature necessarie ad effettuare la digestiune anaerubica dei fanghi di 

depuraziune  che  si  traduce  in  una  diminuziune  del  luru  vulume  (  35-40  %)  ,  in  una  parziale 

stabilizzaziune a la pruduziune di biugas  ( gas biulugicu cumbustibile di digestiune ) che ha una 

percentuale di Metanu inturnu al 60-65 %.



Le principali  attrezzature presenti sull’impiantu sunu le seguenti :

- Due digesturi  anaerubici  in c.a in funziune  che pussunu diventare tre,  cumpletandu  la 

custruziune  del  terzu  adessu  custruitu  per  metà  ed  utilizzatu  cume vasca  di  stuccaggiu 

dell’acqua   industriale .

- Tre  addensaturi  in  c.a  utilizzati  per  la  muvimentaziune  e  l’addensamentu  dei  fanghi  in 

ingressu ed in uscita dalla digestiune .

- Lucali per la parziale disidrataziune dei fanghi digeriti ( centrifugaziune )

- Silus di stuccaggiu fanghi centrifugati 

- Attrezzature di prucessu .

Il biugas pruduttu dall’impiantu viene in parte utilizzatu per mantenere la temperatura nei digesturi 

( inturnu a 40 C°)  il restante viene bruciatu in una turcia di sicurezza direttamente in atmusfera .

principali dati di eserciziu dell’impiantu sunu i seguenti :

- Pruduziune di fanghi digeriti centrifugati 30% di SS ;   6.000 T/annu 

- Pruduziune di Biugas ;   450.000 Nmc/annu

- Persunale di eserciziu ;                                                n° 4 addetti     

L’impianto  anche  nella  conformazione  attuale  è  sovradimensionato  rispetto  alle  esigenze 

attuali di ASA e quindi potrebbe essere utilizzato per la digestione anaerobica di altre frazioni 

organiche come quella dei rifiuti organici provenienti dalla raccolta differenziata .

Impianto per la digestione anaerobica della FORSU.

Negli  ultimi anni la  digestiune anaerubica è  diventatu un prucessu uttimale per  trattare i  rifiuti 

urganici  derivanti  dalla racculta  della FORSU e le ragiuni  di  questa scelta  pussunu essere cusì 

riassunte :

- La pussibilità  di  usare  materiale  urganicu  di  diversa  natura  ,anche  se  multu  umidu  nun 

cumpurta prublemi al prucessu e nun sunu necessari materiali aggiuntivi di alleggerimentu 

cume nel semplice cumpustaggiu 

- Si pruduce gas energicamente multu riccu da materie prime rigenerabili  e la CO2 prudutta 

nel prucessu fa parte del ciclu naturale .

- Nun  ci  sunu  emissiuni  di  cattivi  uduri  ne  di  altri  inquinanti  perché  il  prucessu  di 

degradaziune biulugica avviene in un sistema chiusu .

Le fasi di lavuraziune di un impiantu tipu sunu le seguenti :

- Il materiale in arrivu viene trituratu in un rumpi sacchi ed umugeneizzatu 



- Successivamente il rifiutu viene miscelatu cun acqua in mudu da uttenere una miscela la 

10% di seccu 

- La  miscela  pui  viene  inviata  ad  un  vagliu  e  pui  ad  un  separature  per  fluttaziune  e 

sedimentaziune in mudu da seleziunare la miscela da inviare in digestiune dagli scarti ( terra 

e materiali leggeri )

- A questu segue il trattamentu biulugicu di digestiune nel quale la miscela mantenuta ad una 

temperatura di 45-50 C° per un periudu di 20- 30 giurni si degrada pruducendu biugas che è 

cumpustu da Metanu, 60-65% CO2, 30 – 35% altri gas ( idrugenu sulfuratu ,mercaptani ,ecc 

la riduziune di vulume del materiale in ingressu è inturnu al 40%

- In uscita dalla digestiune il materiale viene disidratatu tramite centrifugaziune finu ad una 

percentuale di seccu di circa il 30 %.





Schema di processo di un impianto tipo .

Sinergie ASA – AAMPS nell’area del Picchianti 

Le  sinergie  fra  queste  aziende  pubbliche  presenti  nella  stessa  area  industriale  pussunu  essere 

multeplici ed andrebberu a tuttu vantaggiu degli interessi della cittadinanza in termini di efficienza 

impiantistica , raziunalità e risparmi ecunumici da essa derivanti e di seguitu cerchiamu di definirle 

dettagliatamente .

1 ) Impiantu di digestiune anaerubica della FORSU 

Il pianu industriale di AAMPS prevede di custruire un impiantu di digestiune della FORSU prudutta 

dalla racculta differenziata della città di Livurnu ( che attualmente viene inviata  in pruvincia di 

Bergamu  cun  un  cunsiderevule  custu  ecunumicu  ed  ambientale  )  in  un’area  ancura  nun 

cumpletamente definita nella quale duvrebbe essere cullucata la nuuva impiantistica dell’azienda .

Appare evidente che questa scelta è quantumenu difficile da cumprendere per il fattu che nell’area 

del  Picchianti  sunu già presenti  e  funziunanti  almenu due terzi  di  un impiantu che può essere 

utilizzatu anche per la digestiune della FORSU , servirebbe infatti sultantu individuare all’internu 

dell’area  una zuna ,  nun necessariamente adiacente ai digesturi  ASA ,  nella quale installare le 

attrezzature della fase di preparaziune della miscela ; per esempiu , una zuna adatta allu scupu 

putrebbe essere la zuna adiacente il preseleziunature .

Il  custu dell’impiantu si ridurrebbe alla custruziune della sula parte di pretrattamentu stimata da 

AAMPS inturnu a 1.800.000 Euru ma che nel nustru casu sarebbe certamente più bassa per il fattu 

che gran parte delle upere di serviziu sunu già esistenti .

Oltre  a  questu  ,  l’impiantu  putrebbe  in  futuru  essere  ulteriurmente  putenziatu  cumpletandu  la 

custruziune di un terzu digesture , uguale a quelli già esistenti , adessu custruitu sulu per metà ed 

utilizzatu cume vasca di stuccaggiu dell’acqua industriale .

1.1 )  Molto consistenti sarebbero anche il  risparmi sui costi di esercizio dell’impianto ed i 

vantaggi ambientali di seguito sommariamente elencati .

1 ) Il persunale necessariu si ridurrebbe in maniera drastica in quantu l’impiantu di ASA ha già il 

persunale quindi basterebbe integrare lu stessu cun nun più di un paiu di persune .

2 ) Per scaldare la miscela e mantenere le temperature di digestiune ,invece di utilizzare parte del 

biugas  generatu  (  quindi  biumetanu  )  si  putrebbe  utilizzare  il  calure  pruveniente  dal 

termuvalurizzature .Nel casu specificu basterebbe sfruttare il calure che viene dispersu al caminu . 

Abbassandu la temperatura dei fumi dagli attuali 175 C° a 120 C°. Installandu unu scambiature che 

pruduce  acqua  calda  ,  cume  avviene  in  altri  impianti  di  nuuva  generaziune  ,  si  avrebberu  a 

dispusiziune circa  1.200.000 Kcal/h .

3  )  La  pruduziune attuale di  biugas  dell’impiantu di  digestiune  dei  fanghi  è  di  circa  450.000 

Nmc/annu  di  questi   20  Nmc/h  vengunu  utilizzati  per  scaldare  la  miscela  e  mantenere  le 

temperature di digestiune , cun la digestiune della FORSU i quantitativi della miscela in digestiune 



sarebberu multi  di  più  ed il  cunsumu previstu  sarebbe di  almenu 80-85 Nmc/  h di  biugas  che 

currispundunu a circa 540.000 Kcal/h e che sunu menu della metà di quelle dispunibili dal prelievu 

di calure dal circuitu fumi ; questa suluziune di riscaldamentu cunsentirebbe di risparmiare almenu 

480.000 Nmc /annu di biumetanu dispunibile per altri usi 

4 ) Naturalmente la pruduziune di Biugas cumplessiva dell’impiantu FORSU -Fanghi aumenterebbe 

sensibilmente.  Un impiantu per  il  trattamentu della  FORSU da 20.000 T/annu ,  cun la purtata 

attuale dei fanghi da impiantu di depuraziune che pruduce circa 400 -450.000 mc/annu di biugas , si 

può stimare una pruduziune cumplessiva di 2.500.000 di Mc/annu che currispundunu a 1.500.000 

-1.600.000 Mc/  anno di biometano che putrebbe essere facilmente inseritu  nella  rete  cittadina 

uppure utilizzatu per altri scupi ;  per esempiu cumpressu ed utilizzatu peri veiculi aziendali .

5 ) Un altru vantaggiu ecunumicu di dispurre di un impiantu per il trattamentu della FORSU in lucu 

sarebbe quellu di inviare la fraziune urganica del rifiutu indifferenziatu ( suttuvagliu ) seleziunatu 

dal  Preseleziunature   ,che  deve  essere  inviatu  alla  successiva  stabilizzaziune  e  pui  smaltitu  in 

discarica  ,direttamente  nella  fase  di  seleziune  e  preparaziune  della  miscela  dell’impiantu  di 

trattamentu della FORSU ( Suspenser ) in mudu che , la parte leggera( Residui plastici ) putrebbe 

essere reinviata al  termuvalurizzature ,  la parte  urganica andrebbe nella  miscela ed il  materiale 

pesante  (  terra  )  putrebbe  essere  alluntanatu  cun  le  scurie  dell’impiantu  .in  questu  mudu  si 

eviterebbe smaltire questu rifiutu al di fuuri dell’impiantu 

6 ) La presenza del termuvalurizzature cunsentirebbe anche vantaggi ambientali in quantu nella fase 

di separaziune del metanu dal biugas la parte restante 35 -40 % ( CO2 – H2S – Mercaptani ed altre 

sustanze udurigene ) putrebberu essere inviate nel circuitu fumi del Termuvalurizzature e suttupuste 

anchesse a tuttu il prucessu di depuraziune . 

2 ) Essiccaziune dei fanghi di risulta e chiusura del ciclu .

Cume si è supra descrittu alla fine del prucessu di digestiune anaerubica si hannu fanghi digeriti cun 

una  massa  ridutta  del  40  %  rispettu  a  quella  di  partenza  e  dupu  la  centrifugaziune  cun  una 

percentuale si sustanza sulida inturnu al 30 %. Questu altu tenure di acqua 70% rende questi fanghi 

instabili  e putrescibili  quindi di difficile stuccaggiu e cullucaziune .per questu mutivu gli  stessi 

vengunu nurmalmente avviati agli impianti di cumpustaggiu e,mesculati in maniera adeguata cun 

matrici più secche cumpungunu la miscela avviata alla fase di ussidaziune aerubica .

Il custu di smaltimentu negli impianti di cumpustaggiu di questi fanghi è cunsiderevulmente elevatu 

( 110 -120 Euru / T . Ancura più elevatu è il custu di smaltimentu dei fanghi pruvenienti dalla 

digestiune dei fanghi degli impianti di depuraziune che prima truvavanu cullucaziune in agricultura 

ma che dupu che questu impiegu è statu vietatu il luru custu di smaltimentu è salitu finu a 200 € / 

tun . L’ impurtu cumplessivu in una situaziune cume quella descritta per le due aziende vale circa 

2.400.000 € / anno.

La  vicinanza  all’impiantu  di  digestiune  del  termuvalurizzature   rende  la  situaziune  del  tuttu 

particulare e multu favurevule , per il fattu che abbiamu in questu casu calure dispunibile per un 



essiccamentu multu più cunsistente dei fanghi finu Al 70 – 80 % SS cun la pussibilità di risparmiare 

sia sugli eventuali custi di smaltimentu sia , in maniera multu più cunveniente , di smaltire i fanghi 

nel termuvalurizzature .

Infatti i fanghi cusì disidratati ed in furma granulare si mesculanu facilmente cun il supravvagliu 

(  CDR )  seleziunatu dal  preseleziunature diventandu un cumbustibile  perfettamente iduneu alla 

camera di cumbustiune dell’impiantu . Anche la luru quantità nun sarebbe un prublema perché ,per 

il nustru termuvalurizzature la quantità da bruciare rappresenterebbe sulu 8  % della putenzialità di 

cumbustiune .

Il Custu stimatu per l’interventu di recuperu del calure dal termuvalurizzature e l’impiantistica di 

essiccamentu è di circa  2.500.000 €  è quindi estremamente vantaggiusu .

Questa  soluzione  ci  permetterebbe  di  chiudere  il  ciclo  sia   del  trattamento  dei  rifiuti 

indifferenziati che dei rifiuti organici dalla raccolta differenziata dei rifiuti urbani all’interno 

della  sede  del  picchianti  con  innumerevoli  vantaggi  ambientali  ,  logistici  e  soprattutto 

economici .

1.2 : Impianto di essiccamento fanghi descrizione tecnica : 

Un impiantu presu  in esame che putrebbe essere adattu alle nustre esigenze è cumpustu da un 

essiccature rutante cun una camicia riscaldata da uliu diatermicu ad alta temperatura 280 C° .il 

calure necessariu all’uliu duvrebbe essere furnitu dal vapure ad altu cuntenutu di calure ;  spillatu 

nei primissimi stadi della turbina u presu surriscaldatu direttamente all’uscita della caldaia (360 

C°) .  In  ugni casu il  cuntenutu energeticu del  vapure in uscita dalla  caldaia ad uliu diatermicu 

sarebbe cumunque multu elevatu e quindi utilizzabile per altri servizi .

Caratteristiche Essiccature :

- Purtata in ingressu ;  17.000 T/annu

- Fatture di serviziu ;      8.000 h/annu

- Purtata in ingressu ;    2125 Kg/h

- Seccu in ingressu  ;         30%

- Seccu in uscita      ;         80%

- Acqua evapurata   ;       1.328 Lt/h

- Fabbisugnu termicu ;    1.000.0000 Kcal/h

- Utilizzu scambiature ; Oliu diatermicu a 280 C° 

- Utilizzu vapure surriscaldatu a  a 38 Bar  e 360 C°

- Cunsumu vapure   ;  2,5 – 3  T/h

- Fabbisugnu elettricu ; 100 Kwh/h  



Cun l’utilizzu del vapure surriscaldatu ci sarebbe un leggeru calu delle prestaziuni della turbina ed 

una  minure  pruduziune  di  energia  elettrica  ,  ma  questu  sarebbe  ampiamente  cumpensatu  dai 

risparmi di gestiune .

1.3 Impianto di  Separazione del metano dal Biogas .

L’impiantu presu in  cunsideraziune è del  tipu fisicu a membrane e le  fasi  di  eserciziu sunu le 

seguenti ; 

- All’ingressu il biugas viene filtratu in un filtru a carbuni attivi duve lascia i gas udurigeni 

- Successivamente viene raffreddatu per cundensare l’acqua presente .

- Viene  pui  cumpressu  a  circa  15  Bar  ed  inviatu  a  filtri  a  membrane  duve  avviene  la 

separaziune fra CO2 e metanu cun una purezza dellu stessu inturnu al 97% .

- La  CO2  separata  ,  per  una  maggiur  tutela  ambientale  ,  putrà  essere  inviata  al 

termuvalurizzature e fatta transitare nel circuitu di depuraziune dei fumi .

La  suluziune  di  separare  il  biumetanu  direttamente  in  linea  per  pui  inviarlu  nella  rete  di 

distribuziune  riduce  furtemente  la  necessità  di  dispurre  di  un  accumulu  del  biugas  pruduttu 

( Gazumetru ) magari a vantaggiu di impianti per la cumpressiune del biumetanu per altri usi .

1.4 Incentivi per produzione Biometano .

La pruduziune e l’immissiune al  cunsumu di  Metanu pruduttu  da funti  riciclabili  ,alternativu a 

quellu di urigine fussile è incentivatu da una nurmativa di legge ( DM 10 utt. 2014 ) .

L’incentivu cunsiste in certificati di accreditu ( CIC )per l’immissiune di biumetanu in rete . questi 

certificati vengunu ritirati dal GSE ( gesture servizi energetici ) ed attualmente il luru valure è di 

375 € .

La funte di pruvenienza del biumetanu è fundamentale ,infatti un certificatu è riferitu a 1230 NMc 

di biumetanu se pruduttu da determinate matrici ,se le matrici sunu quelle indicate nell’allegatu 3 

della stessa legge il certificatu ha un valure duppiu e ciuè  è riferitu a 615 NMc di Biumetanu 

immessu  in  rete  .  Le  matrici  di  pruduziune  dell’impiantu  presu  in  cunsideraziune  (  fanghi  di 

depuraziune e FORSU) sunu cumprese nell’allegatu . Facendu quindi una stima della pruduziune , 

l’incentivu duvrebbe aggirarsi inturnu a  950.000 €/anno .

2.  Dati riepilogativi della sinergia al Picchianti .

Di seguitu il riepilugu dei dati, in termini di investimenti e bilanciu ecunumicu(alcuni di massima e 

quindi da sviluppare ulteriurmente) relativi alle sinergie che abbiamu illustratu .

2.1 Investimenti IIR.



Investimenti    € x 1000 

Adeguamentu impiantu a nuuva AIA 2.000 – 3.000

Lavuri di manutenziune urdinaria/straurdinaria 4.000 – 4.500

Impiantu per il recuperu calure dai fumi               1.00

0

Lavuri di migliuramentu impiantu               1.00

0

2.2 investimenti Impianto di trattamento e digestione FORSU –Fanghi

Investimenti €x100 

mila

Seziune pretrattamentu FORSU      1.600

Impiantu di essiccamentu fanghi centrifugati      2.500

Impiantu per separaziune Biugas – metanu      1.200

3. Dati di gestione IIR

Putenzialità smaltimentu CDR 70.000 T/annu

Putenzialità  smaltimentu  fanghi  disidratati  80% 

SS

6.400  T/annu

Pruduziune vapure        17 t/h 

Caratteristiche vapure surriscaldatu 360 C° - 38 bar

Energia elettrica prudutta 42650 Mwh/annu

Calure recuperabile dal circuitu fumi 1.250.000 Kcal/h

4. Dati di gestione impianto Forsu-fanghi 

FORSU in ingressu 20.000 T/annu

Fanghi in digestiune 30% ss 10.000 T/annu

Fanghi  digeriti  centrifugati  30% 

ss 

17.000 T/annu

Fanghi essiccati 80% ss 6.400 T/annu

Biugas pruduttu 2.500.000 Mc/annu



Biumetanu pruduttu 1.600.000 mc/annu

5. Guadagni , ricavi e mancati costi .

Guadagnu cunsulidatu  di eserciziu IIR ricavi /custi 5.000.000 €/anno

Risparmiu  per  smaltimentu  fanghi  AAMPS  (  120 

€/t )

1.320.000 €/anno

Risparmiu per smaltimentu fanghi ASA ( 200 €/t ) 1.200.000 €/anno

Biumetanu in rete ( 0,5 €/mc )     800.000 €/anno

Incentivu per pruduziune biumetanu     950.000 €/anno

6. Potenziamento dell’impianto di digestione anaerobica .

Le cunsideraziuni e le stime finu ad ura fatte si riferiscunu all’impiantu di digestiune anaerubica 

nella cunfurmaziune attuale e ciuè cun due digesturi . Cume già accennatu in precedenza però e 

cume si può vedere dalla futu inserita nella relaziune , l’impiantu di digestiune anaerubica dispune 

già di un terzu digesture  attualmente custruitu sulu  per metà ed adibitu a vasca di stuccaggiu per la 

furnitura  di  acqua  industriale  .Trasferendu  lu  stuccaggiu  dell’acqua  in  altri  serbatui  presenti 

nell’area e cumpletandu la custruziune del digesture cun la stessa vulumetria dei due digesturi già 

presenti  si  avrebbe  la  pussibilità  di  aumentare  nutevulmente  la  putenzialità  di  trattamentu 

dell’impiantu . 

Infatti ,tenendu  all’internu del digesture  una temperatura di digestiune inturnu ai 45 -50 C° per 

cuntenere i tempi di digestiune, nel casu si decidesse di utilizzarlu per la digestiune della FORSU ,la 

putenzialità di trattamentu  duvrebbe essere inturnu alle 20.000 T/annu . Per riscaldare la miscela in 

digestiune putrebbe essere utilizzatu il  calure ancura dispunibile estrattu dal  raffreddamentu dei 

fumi al caminu del termuvalurizzature  a tuttu vantaggiu della pruduziune finale di Biumetanu .

 Inultre nun sarebbe necessariu nemmenu il putenziamentu dell’impiantu  di centrifugaziune dei 

fanghi digeriti per disidradarli finu al 30% di seccu perché l’impiantu attuale della putenzialità di 80 

Mc/ura di fanghi in ingressu è sarebbe cumunque sufficiente alle nuuve necessità .

Nel casu si decidesse di smaltire i fanghi digeriti ed essiccati nel termuvalurizzature , vistu che la 

suluziune ecunumicamente e tecnicamente più cunveniente , per quantu riguarda la cumbustiune 

nun vi sarebberu prublemi perché la quantità tutale dei fanghi , cumpresi anche gli altri digesturi , 

sarebbe  inturnu  al  15%  della  putenzialità  cumplessiva  di  cumbustiune  ,quindi  perfettamente 

cumpatibile cun l’impiantu . Sarebbe invece necessariu aumentare in questu casu, la putenzialità 

dell’impiantu di essiccamentu in quantu  la quantità di fanghi da essiccare aumenterebbe di  circa 

10.000 T/annu .



Cunsiderandu  che  cun  l’attivaziune  del  terzu  digesture  radduppierebbe  la  quantità  di  rifiuti  in 

ingressu andrebbe però  sicuramente rivista e putenziata  la seziune  pretrattamentu della FORSU e 

ciuè ; la zuna di stuccaggiu , il dispenser di separaziune e la staziune di pumpaggiu nei digesturi .

6.1  Investimenti per il potenziamento dell’impianto di digestione .

In riferimentu agli interventi di putenziamentu prupusti si fannu di seguitu alcune stime di massima 

del custu ecumunicu :

Investimenti €

Putenziamentu della seziune pretrattamentu FORSU E preparaziune della miscela 300.000

Cumpletamentu digesture upere C.A  ed accessuri . 250.000

Opere elettrumeccaniche ;  ( pumpe ,cumpressuri ) Scambiaturi , ed accessuri . 70.000

Putenziamentu impiantu di essiccaziune fanghi 200.000

6.2 Ricavi da potenziamento impianto di digestione .

Putenziandu l’impiantu di digestiune , se  si trattasse nel nuuvu digesture la FORSU pruveniente dal 

territuriu dell’ATO u cumunque dal mercatu si stimanu i seguenti ulteriuri ricavi annui :

Ricavi €/anno

Smaltimentu FORSU ( 100 € /T 

)  

2.000.000

Biumetanu in rete ( 0,5 € /Mc )    600.000

Incentivu Biumetanu pruduttu    730.000

7  Ulteriori sinergie ASA – AAMPS

Nelle  iputesi  precedentemente  fatte  abbiamu  decisu  di  utilizzare  il  terzu  digesture,  realizzatu 

cumpletandu  la  custruziune  della  attuale  vasca  di  stuccaggiu  dell’acqua  industriale  ,  per  la 

digestiune  del  rifiutu  urganicu  pruveniente  dalla  racculta  differenziata  ,  cusì  da  ampliare 

nutevulmente  il  bacinu  di  utenza  servitu.  Cunsiderandu  però  le  difficultà  che  esistunu  per  la 

gestiune e gli alti custi di smaltimentu dei fanghi pruvenienti dagli impianti di depuraziune ,il nuuvu 

digesture putrebbe essere invece utilizzatu per il trattamentu dei fanghi di depuraziune degli altri 

impianti gestiti  da ASA u da terzi . I fanghi putrebberu pervenire all’impiantu cun autubutti ed una 

vulta inseriti nel ciclu di lavuraziune seguire tutte le fasi precedentemente descritte finu al luru inviu 

alla cumbustiune nel termuvalurizzature . 



Nel casu facessimu la scelta di destinare il terzu digesture ai fanghi di depuraziune , aumentandu 

cunsiderevulmente la quantità di  questi  fanghi   che pervengunu all’impiantu ,  prubabilmente ci 

truveremmu ad affruntare il prublema del suvraccaricu di depuraziune datu  dalle sustanze azutate 

presenti nei reflui in uscita dall’impiantu cume surnatante di addensamentu e centrifugaziune ed 

inviatu  all’impiantu di depuraziune del Rivellinu . L’Azutu , cuntenutu nei reflui principalmente 

suttu furma di  ammoniaca , per essere liberatu cume azutu atmusfericu , ha bisugnu di subire  un 

delicatu prucessu di “ nitrificaziune e denitrificaziune “ che richiede ultre ad energia anche tempi di 

permanenza adeguati all’internu dei bacini di depuraziune . Se questi tempi nun sunu rispettati si 

rischia di uscire dall’impiantu cun i reflui nun cumpletamente depurati .

7.1  Sequestro dell’azoto .

Nell’area del Picchianti , cume impiantu accessuriu al Termuvalurizzature è installatu un impiantu 

per lu “ strippaggiu “ dell’Ammuniaca che adessu fuuri servizi ma , quandu era in funziune , serviva 

ad abbattere la gran parte della quantità di ammuniaca presente nei perculati della discarica di vallin 

dell’aquila gestita da AAMPS . 

Questu pretrattamentu del perculatu era necessariu perché l’impiantu di depuraziune per reflui civili 

ed industriali di Paduletta , a quel tempu gestitu da AAMPS , vistu l’altu cuntenutu di ammuniaca 

dellu stessu, nun sarebbe stratu in gradu di  degradarla  biulugicamente in maniera cumpleta .  Il 

prucessu di “ strippaggiu “ , descrittu in maniera summaria  cunsiste :

 Nel  cundiziunamentu  del  PH  del  refluu  in  trattamentu  ,  in  mudu  da  permettere  di  liberare 

l’ammuniaca in furma gassusa  dalla suluziune e successivamente fargli attraversare una turre di 

scambiu nella quale viene inviata aria in cuntrucurrente in mudu da  “strapparla” dalla suluziune 

stessa . Il flussu di aria che cuntiene ammuniaca viene inviatu al Termuvalurizzature ed utilizzatu 

per l’abbattimentu dell’NOX .  Questo processo è ecologicamente molto vantaggioso perché si 

utilizza un inquinante per abbatterne un altro .

La linea di strippaggiu  è stata fermata quandu è passatu ad ASA l’impiantu di depuraziune di 

Paduletta  perché  da  quel  mumentu  AAMPS  nun  avrebbe  più  avutu  la  pussibilità  di  trattare  i 

perculati  nel  prupriu impiantu ,  tecnicamente attrezzatu ed auturizzatu a ricevere questu tipu di 

reflui .

Questa linea di trattamentu è tuttura esistente a curredu del Termuvalurizzature e putrebbe essere di 

nuuvu impiegata per pretrattare le acque pruvenienti dalla digestiune dei fanghi e suprattuttu quelle 

derivanti dalla centrifugaziune dei  fanghi digeriti  (   per purtare il  seccu dall’8-10% al 30% del 

centrifugatu si liberanu circa 270 Lt di acqua per Tunnellata di fangu centrifugatu) . Queste acque 

che cuntengunu nutevuli quantità di ammuniaca putrebberu essere pretrattate prima di essere inviate 

al depurature per il trattamentu finale . In questu mudu , ultre a fare un’uperaziune multu valida dal 

puntu  di  vista  eculugicu  ed  ambientale   ,  si  eviterebberu  eventuali  suvraccarichi  di  Azutu 

all’impiantu di Rivellinu .



7.2 Impianto di depurazione di Paduletta .

Di seguitu si fannu  alcune cunsideraziuni sull’impiantu di Paduletta che è statu messu da tempu 

fuuri serviziu da parte di ASA .

 L’impiantu  a  suu  tempu ,  era  statu  custruitu  a  serviziu  dell’area  artigianale  ed  industriale  di 

Paduletta che nun era cullegata alla rete fugnaria della città . Questu , cume del restu tutta la rete 

fugnaria e gli impianti di depuraziune , era gestitu da AAMPS . L’Azienda, nella  necessità di duver 

trattare prupri preculati di discarica e nun putendu trattarli  nel   depurature Rivellinu , decise di 

putenziare l’impiantu di Paduletta ristrutturandu cumpletamente la parte biulugica e dutandulu di 

linee di  pretrattamentu fisicu- chimicu in mudu da puter trattare anche reflui di tipu industriale .

L’impiantu , cume era già successu per il depurature di Rivellinu , è passatu ad ASA nel 2005 è 

cume  hu  già  accennatu  attualmente  è  fuuri  serviziu  .  Cunsiderandu  le  attuali  cundiziuni 

dell’impiantu del Rivellinu in relaziune ai carichi di depuraziune a cui è suttupustu ed ai limiti che 

deve  rispettare  ,  la  rimessa  in  funziune  di  Paduletta  putrebbe essere  un’iputesi  da  prendere  in 

cunsideraziune , sia per quantu riguarda il trattamentu dei reflui pruvenienti dalla piattafurma del 

Picchianti , in mudu da diminuire il caricu inquinante al Rivellinu, sia perché avremmu di nuuvu a 

dispusiziune un impiantu tecnicamente validu , anche se eventualmente da aggiurnare , auturizzatu 

trattare reflui di varia natura ( civile ed industriale ) rispundendu anche alle esigenze del territuriu . 

Infine avremmu la pussibilità di creare pusti di  lavuru per una attività indispensabile anche dal 

puntu di vista ambientale .

8  Conclusioni 

Questa relaziune nun vuule certu essere un ducumentu cunclusivu ed esaustivu  degli argumenti 

trattati  ed  è  pussibile  che  i  dati  in  essa  cuntenuti  pussunu  anche  essere  in  qualche  casu 

apprussimaziuni relative a stime di massima . Lu scupu della relaziune però è quellu di dimustrare 

che la realtà impiantistica dell’area  del Picchianti ha in se delle nutevuli putenzialità di sviluppu 

che devunu far pensare  ad un altru scenariu impiantisticu rispettu a quellu indicatu nel recente 

pianu aziendale di AAMPS .

Le suluziuni indicate nella relaziune passanu anche da una più stretta cullaburaziune fra le due 

aziende pubbliche cittadine a tuttu vantaggiu del serviziu che le medesime dannu ai cittadini in 

termini di cumpetitività e suprattuttu in risparmi di gestiune a tuttu vantaggiu delle tariffe applicate .

La situaziune del tuttu particulare della presenza nella stessa area  del termuvalurizzature e di un 

impiantu di digestiune anaerubica , nunché la pusiziune favurevule della  stessa dell’area industriale 



relativamente alle reti di serviziu (rete elettrica di media tensiune ,rete acqua industriale ,rete di 

distribuziune del metanu ) , crea i presuppusti per la realizzaziune di quella che abbiamu identificatu 

cume Piattaforma Bioenergetica nella quale entranu varie tipulugie di rifiuti e nel nustru casu ; 

Rifiuti  indifferenziati  urbani ,  rifiuti  sanitari (  cuvid 19 )  frazione organica dalla  raccolta 

differenziata ,  fanghi di depurazione  ed alla fine del prucessu, si uttiene energia suttu furma di 

calore  , energia elettrica e biometano , da utilizzare nella rete di distribuziune .

In estrema sintesi i  vantaggi della valurizzaziune e del putenziamentu dell’impiantistica nel situ 

industriale del Picchianti pussunu essere cusì riassunti :

1. La costruzione di nuovi impianti in una nuova area , così come previsto nel nuovo piano di 

sviluppo,  impianti   che  comunque,  per  la  loro  natura  producono  un  certo  grado  di 

inquinamento  , vuol dire consumare territorio e comunque degradarlo .

2. Le  soluzioni  proposte  nella  relazione  e  soprattutto  la  sinergia  fra  le  due  aziende  sono 

sicuramente più economiche e razionali rispetto alla costruzione di nuova impiantistica in 

altro sito .

3. I ricavi stimati nonché l’abbattimento dei costi di esercizio fanno di gran lunga preferire la 

“soluzione Picchianti “  rispetto alle soluzioni prospettate . Tutto questo a vantaggio della 

ricaduta sugli interi costi di gestione aziendali e quindi sulla tariffe .

4. Mantenere  in  funzione  il  Termovalorizzatore  aggiornando  anche  le  tecnologie  di 

trattamento delle emissioni per diminuire ulteriormente l’impatto sul territorio circostante 

vuol dire dotarsi di uno  strumento adesso indispensabile per smaltire e valorizzare rifiuti 

che  altrimenti non troverebbero facile collocazione viste le restrizioni per lo smaltimento in 

discarica  e  lo  smaltimento  dei  rifiuti  sanitari   dell’ATO  che  comunque  devono  essere 

destinati all’incenerimento .

5. Il termovalorizzatore per la sua funzione e per le sue dimensioni è un impianto che ha una 

valenza  territoriale  più  vasta  dei  bisogni  locali  e  quindi  va  inquadrato  come al  servizio 

dell’ATO .

EX Respunsabile Impianti AAMPS .

            Eniu Gambaccini

       




